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Tatigkeit (min. diese Seite fiillen, evtl. Zusatzblatt, min. 1 beschreibende Skizze):

Mein Wochenauftrag in der Lehrwerkstatt: Feilen eines U-Stahls auf Maf3

Feilen ist ein spanendes Fertigungsverfahren von Hand. "Spanend" nennt man alle Fertigungsverfahren, bei denen Spine fliegen -

im Gegensatz z.B. zu Schmieden oder Biegen. Beim Feilen wird das Werkstiick fest in den Schraubstock eingespannt, die Feile

wird unter gleichméfBigem Druck gerade iiber das Werkstiick vom Korper weg gedriickt. Der Riickhub zum Korper hin geschieht

ohne Kraft, die Zéhne wiirden in dieser Richtung nicht schneiden. Am Anfang ldsst man oft die Feile "wippen", also auf und ab

pendeln, das erzeugt eine ballige, unbrauchbare Oberfliche. Es konnte kein gerades Bauteil angelegt werden, die Malle werden

ungleichmiBig und die Werkstiickkanten ungleich hoch. Ein gerader, gleichméBiger Feilhub ist schwierig und braucht viel Ubung!

Eine Feile besteht aus dem Feilenblatt (mit den Zdhnen) und einem Dorn. Auf dem Dorn steckt der Holzgriff.

Eine Feile mit punktformig eingeschlagenen Zihnen, z.B. zur Holzbearbeitung, ist eine "Raspel".

Soll zu Beginn viel Material abgetragen werden, braucht man eine grobe Feile mit wenigen, groBen Zihnen. Die Anzahl der Zihne

pro cm ist der "Hieb" der Feile. Bspw. hat eine grobe Schruppfeile die Hiebzahl 5 (Zihne/cm). Sie nimmt viel Material ab, aber

erzeugt sichtbare, tiefe Riefen im Metall. Zur abschlieBenden Feinbearbeitung braucht man eine Schlichtfeile mit der Hiebzahl 50.

Diese erzeugt eine fast spiegelnde Oberfldche.

Je nach der zu bearbeitenden Kontur gibt es Flachfeilen, Rundfeilen, Messerfeilen (z.B. zum Reparieren beschidigter Gewinde),

Dreiecksfeilen, Schliisselfeilen, ... Fiir den U-Stahl habe ich Flachfeilen benutzt.

Am Anfang sah es so aus, als ob der U-Stahl in kurzer Zeit Skizzen:
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auf Mal} gefeilt wire, und man konnte mit der Schruppfeile
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den harten Stahl erstaunlich schnell herunterfeilen, aber letztlich

hatte ich fiir diese Aufgabe die ganze Woche gebraucht!

Um die Flansche des U-Stahls auf Maf} herunterfeilen zu

konnen, wird das Maf} mit der Reilnadel angerissen und mit einem

Korner alle 5 mm gekornt. Am Schluss miissen iiber die

oo’ |

gesamte Linge genau die halben Kornungen sichtbar sein.

Zur Uberpriifung, ob ich gleichmiBig (und nicht ballig) gefeilt av be orha /‘m/w, ab j” ;jf v V-S4l

habe, habe ich Haarwinkel und Haarlineal benutzt und die Malfie
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immer wieder mit einem Messschieber kontrolliert. Mit dem Haarwinkel erkennt man noch einen Lichtspalt von 10 pm = 0,01 mm.
Ein menschliches Haar ist viel dicker, etwa 0,05 mm!

Kurz vor Erreichen des SollmaBes werden die Kérnungen sichtbar. Um das Mal} nicht zu iiberschreiten, sollte man ab jetzt mit einer
feinen Schlichtfeile weiterarbeiten. Jetzt wird es sehr wichtig, die Arbeit stindig mit Haarwinkel und Haarlineal zu kontrollieren.

Ist das MaB3 einmal unterschritten, helfen nur noch Tricks wie den U-Stahl mit aller Kraft in den Schraubstock einzuspannen und
dadurch die Stegfliche etwas aufzubiegen. Aber in der Regel ist er nicht mehr zu retten.

Beim Feinschlichten reibt man die Schlichtfeile immer wieder mit Kreide ein, um die feinen Spéne zu binden, damit sie nicht die
spiegelnde Oberfldche zerkratzen. Auf diese Art ldsst sich eine erstaunlich gute Oberflidche herstellen.

Der U-Stahl war einfach mit der Bandsége abgesigt worden, entsprechend schlecht waren seine Kopfseiten. Am letzten Tag habe
ich diese Kopfseiten winklig gefeilt und auch dort eine gute Oberfliche geschlichtet. Mit dem bloBen Auge hatte der U-Stahl
perfekt ausgesehen, aber leider zeigte die Kontrolle mit dem Haarwinkel, dass nicht alle Seiten perfekt rechtwinklig aufeinander
stehen.

Tip: Das Herunterfeilen der Flansche und des Stegs dauert ewig. Man kann es mit einer Schleifmaschine, z.B. einem Winkelschleifer

("Flex") beschleunigen - aber auf keinen Fall unter den Augen des Meisters!
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Flach feile Viekantleil e Rundteile kalbrowd fule Messecled
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